Una nuevatecnologia que, mediantelaincorporacion
de lecho mévil MOBED® a un proceso SBR, consigue
anadir a la ventaja de la compacidad ya conocida
de un SBR la elevada capacidad de tratamiento por
alta tasa de nitrificacion en biopelicula, manteniendo
altastasas de desnitrificaciony eliminacién de fosforo
en suspensién, consiguiendo un alto grado de efecto
IFAS y de eliminacion de nitrégeno y fosforo. A su vez,
se logra una minimizacién del bulking filamentoso
para una mejor sedimentabilidad del fango (IVF).
Todo ello, finalmente redunda en un menor volumen
de reactor.

Asegurar este funcionamiento es posible gracias
a un control automdtico disefado por Cimico,
que le confiere, a su vez, robustez de tratamiento y
minimizacion del consumo energético.
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MBSBR IFAS,

un SBR optimizado con
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Ventajas

Alta nitrificacion en biopelicula.

Alta desnitrificacion en suspension.

Alto grado de efecto IFAS.

Alta capacidad de eliminacion de
nitrobgeno.

Eliminacién biolégica de fésforo.

Bajo IVF.

Alto intercambio de volumen.

Solucibn mds compacta que un
SBR convencional.

Minimo CAPEX: <20% del volumen
del reactor con lecho moévil
MOBED®.

Control automatico para
asegurar el cumplimiento de los
requerimientos y minimizar el
cosumo energeético.
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