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1.1 Base de diseño (I)
PARÁMETROS DE DISEÑO
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1.1 Base de diseño (II)
RESULTADOS ESPERADOS
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1.2 Esquema del proceso implantado en la EDAR

HIGIENIZACIÓN Y MAXIMIZACIÓN EN LA BIOMETANIZACIÓN: HIDROLISIS TÉRMICA



TÍTULO PRESENTACIÓN

1.3 Dimensionamiento del sistema
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2.1 Balance de energía: Optimización mediante uso 
de cosustratos (I)
CON COSUSTRATOS, DE ACUERDO A TRATAMIENTO ACTUAL (41.712 m3/d INFLUENTE)

ANTES HT CON HT
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2.1 Balance de energía: Optimización mediante uso 
de cosustratos (II)
USO DE COSUSTRATOS
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2.1 Balance de energía: Optimización mediante uso 
de cosustratos (III)
USO DE COSUSTRATOS DE ACUERDO A DATOS BASE DE DISEÑO DEL PPTP

HT SIN COSUSTRATO HT TÉRMICA CON COSUSTRATO EN PRE-DIGESTIÓN
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2.1 Balance de energía: Nuevo motor de 
cogeneración
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2.2 Higienizador
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2.3 Otros aspectos relevantes
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• Integración del sistema: Minimización de ruidos y olores

• Interdigestión: Partición del digestor secundario
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3.1 Plan de pruebas
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3.2 Resultados

HIGIENIZACIÓN Y MAXIMIZACIÓN EN LA BIOMETANIZACIÓN: HIDROLISIS TÉRMICA

• La producción de biogás se incrementa un 38% sobre la producción actual.

• El contenido en materia seca del lodo deshidratado aumenta hasta el 30%MS.

• El volumen final de biosólido de reduce en un 44%.

• La eliminación de volátiles se incrementa desde el 42% actual hasta el 62%.

o Esta estimación, en la banda alta del rango esperable, sigue los criterios de 

eliminación de volátiles del pliego: 42% en pre-digestión y 38% en post-

digestión.

• El consumo de polielectrolito para deshidratación disminuye un 10%.

• El lodo hidrolizado está higienizado:

o Libre de patógenos según la norma Clase A EPA 503 de los EE.UU.

o No contiene Salmonella en 25 g (materia fresca).

o La población de Escherichia Coli (E. Coli) es menor de 1000 UFC/g.

• La mezcla de lodo hidrolizado y co-sustrato queda a una temperatura de 81ºC, 

óptima para acometer su higienización con un consumo mínimo o nulo de energía.
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Planta General
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TÍTULO PRESENTACIÓN

Hidróslisis Térmica



Intercambiador 
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Caldera
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TÍTULO PRESENTACIÓN

Silo de fangos predeshidratadosDepósito almacenamiento de fangos



El Proyecto MITLOP cuenta con un presupuesto de 18.000.000 €. Ha sido cofinanciado en un 64% por el Fondo Europeo de Desarrollo Regional
(FEDER), a través de una ayuda concedida por el Ministerio de Ciencia e Innovación de 11.520.000 €. Línea de Fomento de la Innovación desde
la Demanda. Programa Operativo Plurirregional de España (POPE 2014-2020.


