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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Las Ciudades en la Transicion a una Economia Circular
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Balance de energia EDAR estandar
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CONSEJERIA DE AGRICULTURA, PESCA Y DESARROLLO RURAL

Qrden de 6 de agosto de 2018, conjunta de la Consejeria de Agricultura, Pesca
y Desarrollo Rural y de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del
Terntorio, por la que se reqgula la utiizacion de lodos tratados de depuradora en
el sector aqrario.
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Integracion de Hidrolisis Termica (HT)
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Las EDAR como operadores ambientales: Hidrolisis Térmica

Métodos de tratamientos de lodos de depuracion, definidos en el Anejo Il,
ademas del Compostaje:

1. Digestidon anaerobia Terméfila, a 55 °C con retencion de 15 dias, o una T minima de
53° durante 24 horas en «batchy.

Digestion anaerobia Mesoéfila, a una T minima de 35 °C, con retencion de 12 dias,

siempre que realice tratamiento térmico inmediatamente anterior de, al menos, 70 °C
durante 30 minutos.

de 50 dias. El

e una mezcla
riodo no < 24

5. Secado Térmico, en el que toda la masa sometida a tratamiento debera alcanzar una

T minimo de 80 °C, y permanecera en tal temperatura durante un tiempo no < de 10
minutos.
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Digestion anaerobia convencional
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizacién: Hidrolisis Térmica

Innovacion 12: Hidrolisis Térmica Interdigestion

Electricidad

Fango Deshidratado
lodo ——» _ Pre” .POS'F, e Higienizado
Digestion Digestion

v Optimizacion del volumen disponible de digestién.
v" Aumento produccién de gas/energia
Reduccion del volumen de fangos al digestor.
v' Mas produccion energética.
v" Fango higienizado.
v" Menor volumen fangos digeridos tras HT.
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Innovacion 2?: Codigestion Higienizable

Electricidad

Gas

Gas

Fango Deshidratado
: Pos1j' , Centrif Higienizado
Digestion

lodo — Pre
Digestion

v

v’ La optimizacién del volumen de digestién permite mayor aporte

= de sustratos.
osustrato Ny . ,
v" Mayor aumento produccion biogas.

v Conseguir casi autosuficiencia energética Fango higienizado.
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizacién: Hidrolisis Térmica

Innovacion 3?: Higienizador para cosustratos

Electricidad

Gas
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Digestion

v

l Vapor

ll Higienizador I

v" Gran produccion de biogas.
v Doble aporte de sustratos.
v" Menor volumen fangos digeridos tras HT.
v Autosuficiencia energética (balance energia cero).
v Fango higienizado.
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizacién: Hidrolisis Térmica

Futuro Proximo: Proyecto THERM2. Digestion Termofila

Electricidad

Gas

Gas

Fango Deshidratado
Digestion Centrif Higienizado
Termdfila

lodo — Pre
Digestion
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7 v" Robustez del tratamiento

v Garantia de higienizacién incluso en paradas HT
v' Mayor eficiencia energética
v Autosuficiencia energética y exportacion de energia
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizacién: Hidrolisis Térmica

Hidrolisis Térmica EDAR Ranilla
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= |ncremento de, al menos, un 15% sobre la produccion actual (con cosustratos) del gas producido.
= Disminucion del contenido en %MV de, al menos, un 10% sobre la situacidon actual (con cosustratos)
= Contenido en materia seca del lodo deshidratado >= 30%
= Lodo hidrolizado libre de patégenos, segiin la norma americana Clase A EPA 503.
= Lodo deshidratado, se considerara Salmonella y Escherichia coli como microorganismos marcadores para comprobar la reduccion de
posibles microorganismos patogenos y se considerara:
» No debe contener Salmonella en 25 g (materia fresca)
» El tratamiento debe producir una reduccion de la poblacion de Escherichia coli menor de 1000 UFC/g de producto final.
= Impacto medioambiental nulo: minimizacién de ruidos y olores e‘ﬂ
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Modelo eco-innovador
de gestion de biorresiduos
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Las EDAR como operadores ambientales: Economia Circular
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizacién: Hidrolisis Térmica

Las EDAR como operadores ambientales: Economia Circular

THERM 2

Modelo eco-innovador
die gestion de biorresiduos
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Higienizacién y maximizacién en la biometanizaciéon: Hidrolisis Térmica

Hoja de ruta (cada gota....cuenta)
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