(¢ cimico

Soluciones
innovadoras con
lecho mévil para
tratamiento de aguas
residuales.
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Ultimos proyectos

EDARI sector papel en Guipdzcoa

Planta depuradora instalada en la fabrica de la papelera gui-
puzcoana Papresa para eliminacién de carbono.

Inicialmente, la planta funcionaba eliminando entre 6 y 7 kg de
DQO al dia. Tras la instalacién de una solucién anaerobia, el
reactor MBBR termina de eliminar la materia orgdnica que la
solucién anaerobia no es capaz de depurar para cumplir con
los requerimientos de vertido.

La planta tiene un caudal de 11.000 m3/dia. Para esta planta, se
ha realizado un disefio particular del colector, disponiendo una
version vertical que optimiza la hidrdulica dadas las dimensio-
nes del reactor.

EDARI sector textil en Barcelona.

Reconversion de un reactor existente para su utilizacion como
reactor MBBR IFAS para la eliminacién de materia orgdnica, ni-
trégeno y fésforo con un caudal de 2.500 m3/dia.

Para este proyecto, Cimico ha dimensionado el proceso me-
diante Filmath para la instalacién de MOBED®, colectores ho-
rizontales y sistema de aireacion de burbuja fina mendainte
difusores de membrana.

Ademds, en este proyecto, Cimico también ha instalado un
control automdtico del proceso para asegurar el cumplimiento
de los limites de vertido minimizando el consumo energético.

EDAR publica en Tarragona

Planta urbana de eliminacién de carbono en Riumar, Tarrago-
na, con un caudal de 850 m3/dia.

Para este proyecto, Cimico ha realizado el dimensionamiento
del proceso biolégico utilizando Filmath, incluyendo el cdiculo
de la cantidad de MOBED® a instalar, el disefio y suministro de
colectores y también del sistema de aireacion.

En esta planta, con el objetivo de minimizar el consumo ener-
gético, se ha apostado por la innovacion y se ha desacoplado
el aire necesario para mezclar el lecho movil del necesario para
las bacterias, apostando por un agitador que mezcla correcta-
mente los carriers dentro del reactor evitando una indesedad
nitrificacion.
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EDARI sector alimentacion en Barcelona

Reconversion de una planta de fango activo existente en un
MBBR de 50m3/dia de caudal para la eliminacién de carbono.

En este proyecto, también se ha apostado por un colector verti-
cal para mas facil mantenimiento y adaptarse mejor a las pe-
quenas dimensiones del reactor.

La aireacién se ha realizado mediante tuberia perforada.
Toda la instalacién se ha realizado en menos de una semana

para reducir el tiempo de parada de planta industrial minimi-
zando las pérdidas generadas.




Tecnologias

MOBED® MBBR

MBBR puro de Cimico para la eliminacién de carbono y nitro-
geno sin recirculacion de fangos. En este caso, el fésforo se
eliminard mediante procesos bio-quimicos a partir de la do-
sificiacion de reactivos.

MOBED® MBBR IFAS

MBBR hibrido de Cimico para la eliminacién biolégica de car-
bono, nitrégeno y fésforo con recirculacion de fangos. Esta
tecnologia es 6ptima para la eliminaciéon de altas cargas de
nitrdgeno tanto en el “dmbito urbano como industrial.

SEMBBA® MBSBR

Tecnologia SBR optimizada con lecho mévil MOBED®. Solucién
adn mds compacta que un SBR convencional, con mayor ca-
pacidad para eliminar nitrégeno, depurar fésforo biolégica-
mente y minimizar el bulking filamentoso.

Servicios

Caracteristicas

Diametros disponibles: 30,35y 40 mm.
Espesor: 5 mm.

Celdas: 90 celdas.

Alta superficie especifica: >900, 800 y 700 m?/m?.

MOBED® destaca por su alta superficie especifica y buen
comportamiento hidréaulico gracias a su diGmetro y grosor.
Ha sido disefiado para lograr una méxima eficiencia en la
depuracion, lo cual se refleja en las altas tasas de nitrifica-
cién obtenidas en las plantas ya ejecutadas por Cimico.

Dimensionamiento e Instalacion

Utilizamos nuestro propio simulador matemédtico Filmath
para el 6ptimo disefio y dimensionamiento de nuestros pro-
yectos, miniminzando el CAPEX.

Una vez aceptada la oferta, Cimico ejecuta la instalacion de la
tecnologia incluyendo el suministro del lecho mévil MOBED®, la
instalacion de colectores y el sistema de aireacién y el desa-
rrollo y conexion del control automatico. El alcance de la oferta
puede ser flexible segun las necesidades de cada cliente.

Sistemas de control automatico

Cimico ofrece la instalacion de controles autométicos para
las plantas disefiadas y pre-existentes, de forma que éstas
mantengan los par@metros de operativa dentro de los ran-
gos adecuados.

Estos sistemas aseguran una correcta operativa de la tecno-
logia minimizando los costes operativos de la planta por la
optimizacién lograda en el uso del sistema de aireacién y son
desarrados ad-hoc para cada planta.

Seguimiento y optimizacion operativa

A partir de la puesta en marcha del sistema, Cimico ofrece
la posibilidad de realizar un seguimiento cercano del trata-
miento biolégico suministrado para indicar instrucciones
que garanticen el correcto funcionamiento del sistema.

Este seguimiento se optimiza con la instalacién del control au-
tomatico previomente descrito y es posible delegarlo com-
pletamente en el equipo técnico de Cimico.

Andlisis de alternativas y anteproyectos

Cimico también ofrece consultoria para el andlisis de alter-
nativas previo al desarrollo de proyectos constructivos, asi
como el dimensionamiento de la solucion en detalle.

En ese sentido, Cimico estd especializado en los proyectos
constructivos de MBBR, MBBR IFAS y MBSBR IFAS, dando tam-
bién la informacioén resultante para el resto de elementos de
la planta y del consumo energético del proceso.
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