




¿Porqué instalar un MBR?

¿Tiene problemas de robustez y fiabilidad?1

¿Necesita incrementar su caudal de tratamiento?2

¿Debe mejor la calidad de su vertido?3

¿Dispone de un espacio limitado?4

¿Quiere adelantarse al marco regulatorio?5



Referencias AEMA
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¿Qué referencias mostramos?

Caso 3

Caso 1

Caso 2

Caso 3,5



Caso de éxito 1



Reto a abordar por el MBR

Robustez



MBR: solución tecnológica

FASE 0



MBR: solución tecnológica

FASE 1



MBR: solución tecnológica

FASE 2



MBR: solución tecnológica

Robustez



MBR: solución tecnológica

Robustez - eficiente
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MBR: solución tecnológica

Robustez eficiente

Biogás



Caso de éxito 2
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“Cada incremento en la capacidad
productiva implica un crecimiento
también en el volumen de vertido y
la ampliación de las instalaciones de
depuración”

Javier Gato
Director Fábrica
Entrepinares - Vilalba

Reto a abordar por el MBR



Reto a abordar por el MBR

Cantidad Calidad



MBR: solución tecnológica

FASE 0
800 m3/día
Colector



MBR: solución tecnológica



MBR: solución tecnológica

FASE 0
800 m3/día
Colector

FASE 1
1.500 m3/día
Cauce



MBR: solución tecnológica

FASE 0
800 m3/día
Colector

FASE 1
1.500 m3/día
Cauce

FASE 2
2.000 m3/día
Cauce



MBR: solución tecnológica
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MBR: solución tecnológica
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MBR: solución tecnológica
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Caso de éxito 3



Reto a abordar por el MBR

Calidad CantidadEspacio



“La tecnología MBR nos aporta, con
una baja huella de suelo, robustez y
fiabilidad en la depuración de las
aguas residuales”

Jose Antonio Baldero
Director Técnico
Virto

MBR: solución tecnológica



MBR: solución tecnológica

FASE 0
800 m3/día



MBR: solución tecnológica

FASE 1
4.000 m3/día



MBR: solución tecnológica

FASE 2
6.000 m3/día



MBR: solución tecnológica

FASE 3
7.000 m3/día



MBR: solución tecnológica

¿Cómo es, cómo suena un tanque de membranas?



MBR: solución tecnológica
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MBR: solución tecnológica

Calidad
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MBR: solución tecnológica

Espacio



Caso de éxito 3,5



Reto a abordar por el MBR



“La tecnología MBR nos permite
adelantarnos a un nuevo marco
regulatorio en la gestión de la
fracción líquida del digerido, así
como regenerar el agua depurada
para su reutilización”Rubén Rodríguez

Director
HTN Biogás

Reto a abordar por el MBR



MBR: solución tecnológica



Conclusiones

MBR aporta robustez y fiabilidad1

MBR consigue incrementar el caudal tratado2

MBR mejora la calidad del vertido3

MBR tiene baja huella de suelo 4

MBR permite adelantarnos al marco regulatorio5



Conclusiones

El diseño, construcción y explotación 
óptimo de un MBR requiere de:

conocimiento y experiencia

tecnología
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