




Hidrólisis Térmica
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Integración en EDAR / PTAR
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Proceso Polanco



Antecedentes

2014
Constitución 

teCH4+



Tipo de            
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Proceso Polanco



Proceso Polanco - ventajas



Configuraciones



Pre-tratamiento (Ceyhan WWTP, Turquía)

• Menor volumen de digestión, plantas nuevas

• Peor balance energético



Inter-tratamiento (EDAR Copero, Sevilla)

• Más biogás

• Autosuficiente en energía, HT más pequeña

• Más digestión



Inter-tratamiento (EDAR Copero, Sevilla)



Sólo fango biológico (EDAR Pinedo, Valencia)

• Biológico menos digerible

• No higieniza

• Planta compacta

LODO 
SECUNDARIO

LODO 
PRIMARIO



Co-sustratos



Residuos de matadero (EDAR Guijuelo)

• Planta piloto

• Proyecto I+D

• Diferentes residuos

• Distintas condiciones de hidrólisis



Residuos de matadero (EDAR Guijuelo)

Diferentes condiciones (poco impacto):

• 140ºC - 160ºC - 180ºC

• 15 min. - 30 min.

Diferentes residuos:

• EDAR, EDARi: 60% - 80%

• Purines, sangre: 8% - 10%

• Grasas: indeterminado



FORSU (Valdemingómez, Madrid)

• Piloto I+D (batch)

• Reto: pre-tratamiento

• Impropios

• Homogeneidad, Dp

• Objetivo: DQO soluble



Otros



Gestión integral (EMASESA, Sevilla)

HT Copero I HT Ranilla

HT Copero II 

Fuente: Jornadas TecnoAqua de valorización, tratamientos y 
costes de lodos de EDAR. Tecnología de hidrólisis térmica en la 

línea de lodos. Ejemplo de la EDAR Copero. Sevilla, 16 mayo 2023.



✓



✓



Maridaje con digestión termófila 

• Proyecto I+D

• Hidrólisis Térmica 

             + 

Digestión Termófila



Conclusión & referencias

2018

Turquía 
(demo)

EDAR Guijuelo
(piloto)

EDAR Copero
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(piloto)
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(comercial)

Proyecto Therm2

(piloto)
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