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Hidrolisis Termica
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Proceso Polanco
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T Antecedentes teCHf

2006 2008-2010 2014
HT Piloto Constitucion
(1¢" piloto) industrial teCH4+

70s — 80s 2007 2012
Digestion 22 piloto Planta
Anaerobia laboratorio industrial

Universidad deValladolid
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Régimen
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Transferencia
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Continuo

Estacionario

Batch
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. Proceso Polanco teCHf’

VAPOR BAJA

VAPOR MEDIA

VAPOR ALTA

SEGUNDO
FLASH

(CALDERA)

LODO
FRESCO

LODO
HIDROLIZADO

L} rolauco

PRIMER
FLASH

REACTOR

Continuo & Dos mecanismos Condiciones Doble flash Inyeccion de
estacionario de hidralisis optimizadas (integracion energética) vapor en linea
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Tecnicas Comerciales
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Triple mecanismo de hidrolisis: flash + coccion + flash Mas biogas
Condiciones de operacion optimizadas Menos recalcitrantes
Inyeccion de vapor en linea Garantiza la higienizacion Menor
Régimen estacionario Control robusto opex

Integracion energética (recupera 100% del vapor) Menos consumo energia

Sin cambiadores de calor Menos mantenimiento
Hidrolisis continua (no batch) Planta compacta
Incondensables presurizados Menos equipos

Experiencia en digestion anaerobia y eficiencia energética Mejor integracion en EDAR

Empresa espanola Proximidad e idioma
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Configuraciones
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Pre-tratamiento (Ceyhan WWTP, Turquia) teCHf’

ELECTRICIDAD

i )
BIOGAS
COGENERACION
VAPOR
LoDo A [ I
BIOSOLIDO
PREpEgpRATACION HIDRGL s TERMICA POST. ppsyipRATACION
RETORNOS RETORNOS

 Menor volumen de digestion, plantas nuevas

* Peor balance energético
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BIOGAS BIOGAS

LODO

‘ h ) I i | ' )
PRE-DIGESTION PRE-DESHIDRATACION HIDRL 15} TERMICA POST-DIGESTION POST. pesyipRATACION

RETORNOS RETORNOS

 Mas biogas
* Autosuficiente en energia, HT mas pequena

 Mas digestion
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Inter-tratamiento (EDAR Copero, Sevilla) teCHf'

En operacion En servicio Biosolido Biosolido
Desde 2020 > 95% Higienizado 28%MS

Consumo vapor Energia HT Electricidad EDAR
< 0,15 kg / kg lodo Autosuficiente Autosuficiente

Nutrientes Poli (pre- / post-) Retorno inversion

3-4 anos
Fuente: XVl Jornadas Técnicas Facsa. Integracion del proceso de hidrolisis Fuente: Jornadas TecnoAaua de valorizacion, tratamientos y costes de
termica en la linea de lodos de la EDAR Copero. Junio 2022. lodos de EDAR. Tecnologia de hidrolisis térmica en la linea de lodos.

Ejemplo de o EDAR Copero. Sevilla, 16 mayo 2023.
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S Solo fango biologico (EDAR Pinedo, Valencia) teCHf’

ELECTRICIDAD

- )
BIOGAS
COGENERACION

VAPOR
) | [ ST
oNDA BIOSOLIDO
SECUNDARIO PRE-pEsHipRATACION HIDRGLiSis TERMICA POst. pesiDRATACIOY
VPR E Tl, NC RN CSS RS
RETORNOS LODO RETORNOS » : P L m;- -
PRIMARIO » > ; B .

* Bioldégico menos digerible
* No higieniza

* Planta compacta
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B Residuos de matadero (EDAR Guijuelo) teC Hf

* Planta piloto
* Proyecto I+D
* Diferentes residuos

e Distintas condiciones de hidrodlisis
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B Residuos de matadero (EDAR Guijuelo) teCHf

@401 #4072 @403 - 404 0405 @406 @407

o o
=~ [e+]
\

Diferentes condiciones (poco impacto): , L

o o
[

* 140°C- 160°C - 180°C

BMP (Nm® CH,/ kgVS)
o o
w

* 15 min. - 30 min. 02
0,1
00 - - - -
0 5 10 15 20
Tiempo (d)
Diferentes residuos:
* EDAR, EDARI: 60% - 80% P
* Purines, sangre: 8% - 10% 2 oo
e Grasas: indeterminado
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R FORSU (Valdemingdmez, Madrid) teCHf'

* Piloto I+D (batch)
* Reto: pre-tratamiento
* Impropios
« Homogeneidad, Dp
* Objetivo: DQO soluble
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Otros
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produccién de lodos (t)

20.000
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Gestion integral (EMASESA, Sevilla) teCHf

HIGIENIZACION DE LODOS. Escenarios a futuro.

67.500 t
(96%)

49.300 t
(70%)

HT Copero Il

34500t
~ 36.000t
(51%)

Rio Rivera |

) de Huelva ( 5
HT Copero | HT Ranilla 3
I ETAP
2023 2024 2027 El Carambolo
N LODOS HIGIENIZADOS LODOS NO HIGIENIZADOS

Fuente: Jornadas TecnoAqua de valorizacidn, tratamientos y
costes de lodos de EDAR. Tecnologia de hidrdlisis térmica en la
linea de lodos. Ejemplo de la EDAR Copero. Sevilla, 16 mayo 2023.
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| Maridaje con digestiéon termofila teCHf

* Proyecto I+D )
e Hidrolisis Térmica ’
* THE®M:2 ‘

Digestion Termofila
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Turquia EDAR Copero EDAR Pinedo Proyecto Therm? tec H4'§.

(demo) (comercial) (comercial) (piloto)
p— P

EDAR Guijuelo Valdemingdmez EDAR Ranilla
(piloto) (piloto) (comercial)




|l Ciclo <20
MasterClass

AGUASRESIDUALES.INFO'




	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4: Problema
	Diapositiva 5: Solución
	Diapositiva 6: Solución
	Diapositiva 7: Integración en EDAR / PTAR
	Diapositiva 8: Integración en EDAR / PTAR
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10: Antecedentes
	Diapositiva 11: Parámetros caracterizadores
	Diapositiva 12: Proceso Polanco
	Diapositiva 13: Proceso Polanco - ventajas
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15: Pre-tratamiento (Ceyhan WWTP, Turquía)
	Diapositiva 16: Inter-tratamiento (EDAR Copero, Sevilla)
	Diapositiva 17: Inter-tratamiento (EDAR Copero, Sevilla)
	Diapositiva 18: Sólo fango biológico (EDAR Pinedo, Valencia)
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20: Residuos de matadero (EDAR Guijuelo)
	Diapositiva 21: Residuos de matadero (EDAR Guijuelo)
	Diapositiva 22: FORSU (Valdemingómez, Madrid)
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24: Gestión integral (EMASESA, Sevilla)
	Diapositiva 25: Maridaje con digestión termófila 
	Diapositiva 26: Conclusión & referencias
	Diapositiva 27

