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¢ Quiénes somos? ‘V.Aema

Somos una empresa global especializada en el disefio, instalacién y gestién de plantas —
depuradoras y tratamiento de aguas.

Fundada en 2002 en Espaia, hemos disefiado, instalado y gestionado mas de 400 plantas
de tratamiento de aguas en la industria.

Contribuir al desarrollo industrial de forma Ir hacia un crecimiento en innovacion y tecnologia Servicio integral
sostenible, sin comprometer la calidad de vida de para superar los desafios futuros. Compromiso con el cliente
futuras generaciones, garantizando el equilibrio Profesionalidad
entre el crecimiento econémico y el cuidado del Atencidn personalizada
medio ambiente.
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Nuestros servicios

1. Agua Potable

2. Aguas Residuales

3. Aguas de Proceso

4. Reutilizacion de aguas

5. Valorizacion de residuos
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Nuestra historia con la tecnologia MBR eAema

2003 2012
Nace la empresa AEMA, y con ello se AEMA implanta el primer MBR en el Pioneros en Europa en introducir
implanta por primera vez la sector industrial. Tecnologia LEAP MBR en la industria
tecnologia MBR en una EDAR Alimentaria.
Urbana.
2018 2021 2023
Coordinadores del proyecto ULTRACLEAN. Contamos con mas de 1 millén de m? de Instalacion, disefio y operacion de mas de
En 2022 se pone en escena con su primera superficie de membranas. 150 instalaciones con tecnologia MBR a
planta a escala industrial con capacidad para nivel internacional.

tratar hasta 10.000 litros de agua al dia.
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Binomio AEMA - MBR

Tecnologia MBR en el sector
vitivinicola. Con 20 afos, es
actualmente, la instalacion mas
antigua.

=20 afos ininterrumpidos de
operacion de las membranas

== Mayor bodega cooperativa de La
Rioja
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Nuestra historia con la tecnologia MBR eAema

2002 2003 2012
Yl
Nace la empresa AEMA, y con ello se AEMA implanta el primer MBR en el Pioneros en Europa en introducir
implanta por primera vez la sector industrial. Tecnologia LEAP MBR en la industria
tecnologia MBR en una EDAR Alimentaria.
Urbana.
2018 2021 2023
Coordinadores del proyecto ULTRACLEAN. Contamos con mas de 1 millén de m? de Instalacion, disefio y operacion de mas de
En 2022 se pone en escena con su primera superficie de membranas. 150 instalaciones con tecnologia MBR a
planta a escala industrial con capacidad para nivel internacional.

tratar hasta 10.000 litros de agua al dia.
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Binomio AEMA - MBR

TECNOLOGIA LEAP MBR

Aplicar novedades
tecnoldgicas de diferentes -

) produccion de agua depurada
fabricantes.

3 calidad del agua

gastos energéticos
emisiones de carbono.
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Binomio AEMA - MBR ‘V.Aema

TECNOLOGIA LEAP MBR

Aplicar novedades
tecnoldgicas de diferentes
fabricantes.
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Nuestra historia con la tecnologia MBR eAema

2002 2003
z
Nace la empresa AEMA, y con ello se AEMA implanta el primer MBR en el Pioneros en Europa en introducir
implanta por primera vez la sector industrial. Tecnologia LEAP MBR en la industria
tecnologia MBR en una EDAR Alimentaria.
Urbana.
2018 2021 2023
Coordinadores del proyecto ULTRACLEAN. Contamos con mas de 1 millén de m? de Instalacion, disefio y operacion de mas de
En 2022 se pone en escena con su primera superficie de membranas. 150 instalaciones con tecnologia MBR a
planta a escala industrial con capacidad para nivel internacional.

tratar hasta 10.000 litros de agua al dia.
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Binomio AEMA - MBR ‘V.Aema

ULTRACLEAN
Pioneros en probar nuevos desarrollos
de distintos fabricantes.

FDesarrollo de un innovador sistema integrado de limpieza de membranas basado en tecnologia
e ultrasonidos que permitira reducir y minimizar los problemas de ensuciamiento en sistemas MBR.

Q Desarrollo de un equipo de ultrasonidos disefiado especificamente para su
instalacion en los sistemas MBRs.

w
Q Disefio y desarrollo de un sistema de monitorizacion del ensuciamiento de ?’

membranas.

O Desarrollo de un nuevo software de control avanzado basado en reglas légicas eU rOStarSm

de control para la optimizacién de la limpieza de MBRs.
h Centro para el
F MINSTERIO Desarrollo
jio B v Tecnolégico
Industrial
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Binomio AEMA - MBR ‘V.Aema

Moddulo de monitorizacion

ULTRACLEAN _— S
. Tanque e membranas ensores

Pioneros en probar nuevos ' S——

desarrollos de distintos Membranas

fabrica ntes A Médulo de control

Agua tratada

Sensores

Licor mezcla

Médulo de‘limpieza

Bomba de permeado/retrolavado
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Nuestra historia con la tecnologia MBR eAema

2002 2003 2012
Nace la empresa AEMA, y con ello se AEMA implanta el primer MBR en el Pioneros en Europa en introducir
implanta por primera vez la sector industrial. Tecnologia LEAP MBR en la industria
tecnologia MBR en una EDAR Alimentaria.
Urbana.
2021 2023
7/
Coordinadores del proyecto ULTRACLEAN. Contamos con mas de 1 millén de m? de Instalacion, disefio y operacion de mas de
En 2022 se pone en escena con su primera superficie de membranas. 150 instalaciones con tecnologia MBR a
planta a escala industrial con capacidad para nivel internacional.

tratar hasta 10.000 litros de agua al dia.
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Binomio AEMA - MBR ‘V.Aema

Contamos con mas de 1 millén de m? de superficie de
membranas (MBR) instaladas en Clientes.
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Nuestra historia con la tecnologia MBR eAema

2002 2003 2012
Nace la empresa AEMA, y con ello se AEMA implanta el primer MBR en el Pioneros en Europa en introducir
implanta por primera vez la sector industrial. Tecnologia LEAP MBR en la industria
tecnologia MBR en una EDAR Alimentaria.
Urbana.
2018 2023
‘
z
’
Coordinadores del proyecto ULTRACLEAN. Contamos con mas de 1 millén de m? de Instalacion, disefio y operacion de mas de
En 2022 se pone en escena con su primera superficie de membranas. 150 instalaciones con tecnologia MBR a
planta a escala industrial con capacidad para nivel internacional.

tratar hasta 10.000 litros de agua al dia.
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Binomio AEMA - MBR ‘V.Aema

Lideres en la aplicacion de la tecnologia MBR en la industria
agroalimentaria con mas de 150 referencias.
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Especialistas en tecnologia MBR eAema

Distintos sectores
n Tipos de Membrana
H Tamano instalacion

n Calidad del vertido
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En el futu

ro

Desarrollo de nuevas
aplicaciones
tecnologicas.

\2

Anaerobio MBR

Combinacion de
distintas tecnologias
de filtracion.

N2

MBR combinado con
nanofiltracion y/u
osmosis inversa

Nuevas aplicaciones
industriales.

\2

Tratamiento
digestato
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Retos legislativos.

N2

Nuevas exigencias
para la reutilizacion
de aguas
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Finales anos 70

é¢Donde comienza?

Se implanta por primera
vez en América del
Norte

Comienzo anos 80

Se implanta por primera
vez en Japon

Afos 90

Se implanta por primera
vez en Europa

Se implanta por primera
vez la tecnologia MBR
en una EDAR Urbana

Aema implanta el MBR
en el Sector industrial.
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Tipos de membrana

MEMBRANA
TUBULAR

OTROS TIPO
MEMBRANA

rerAHUECA D

. ——

MEMBRANA

i HOJA PLANA

MasterClass
patrocinada por:

MEMBRANA

| FIBRA HUECA

REFORZADA

MEMBRANA
FIBRA HUECA
NO
REFORZADA
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Situacion actual ‘V.Aema

IMPLANTACION MBR A NIVEL MUNDIAL

En la actualidad, a nivel mundial existen
mas de 3.000 biorreactores MBR.

CANADA EUROPA
15% 15%
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Tendencia del sector industrial hacia el MBR debido a: eAema

Objetivos de MTD -
’\ =~ Compromiso de la industria para

///V mejorar la calidad del vertido

Reduccidn de impacto ‘

Huella hidrica con el objetivo
de reutilizar

Seguridad en el vertido
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¢Qué es un MBR? eAema

Es la combinacion de dos tecnologias:
Tratamiento Bioldgico -+ Filtracion de Membranas

Afluente Efluente

Purga fango

Recirculaciéon fango
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Descripcion del proceso

CONVENCIONAL

INFLUENTE

MBR

INFLUENTE

TAMIZ

TAMIZ

CAF/DAF

MasterClass
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REACTOR
BIOLOGICO

DECANTACION
SECUNDARIA O
FLOTACION

REACTOR
BIOLOGICO

MEMBRANA UF

FILTRO DE
ARENA
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Huella de implantacion ‘V.Aema

HUELLA

Brescia, Italy O La planta ocupa hasta 1/3 de la superficie convencional de lodos activos.

G El disefio modular permite la retroadaptacion.

FIABILIDAD

Q Barrera fisica que produce efluentes de alta calidad de forma constante, independientemente
de la calidad del agua afluente o de las alteraciones del proceso.

CALIDAD

Q El agua tratada cumple o supera los requisitos normativos mas exigentes del mundo.

ZeeWeed® MBR Upgrade  Existing Line A
(11 MGD) (6.3 MGD)



Ciclg «
Master"‘(::?agg

AGUASRESIDUALES.INFO

Linea de proceso

MasterClass
patrocinada por:




Ciclg «20 MasterClass
MasterClass patrocinada por:

AGUASRESIDUALES.INFO

Membrana Fibra Hueca eAema

ETAPA DE PERMEADO ETAPA DE RETROLAVADO

VACIO

) [_ 1

o | gl ©
oooI I U oo o L .
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Licor Mezcla ===
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Mezcla . g l
Licor Mezcla
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. Licor Mezcla
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Membrana Plana ‘V.Aema

MEMBRANA FIBRA PLANA

- No precisa de retrolavado en continuo. baja turbulencia en los bordes
conducen a la obstruccion

- No existe friccion entre membranas

distancias desiguales
entre las placas son susceptibles
a la obstruccion

== Robusta construccidon mecanica

- NO se pueden forzar retrolavados ni
permeados
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Membrana Plana Presurizada ‘V.Aema

MEMBRANA PRESURIZADA

== Cada unidad requiere conectores, vdlvulas, etc
= sistemas complejos.

== Trenes tipicamente limitados a 4.000-8.000
m3/d

== No pueden trabajar por gravedad
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Consideraciones disefio MBR eAema

Para que funcione el MBR es necesario que se consideren los
pProcesos previos.

Flux de la membrana 10 - 25 Im%h

Temperatura de trabajo 15-38°C

Sélido sen suspension, licor mezcla 4-12g/L

Caudal de aire Funcién de cada membrana (0,07 - 0,1)
DQO entrada Consideracion diseio bioldgico

DQO salida Consideraciones a cauce-rio

Nitrégeno y fésforo Consideracion diseno bioldgico

Posibles componentes que afectan a la quimica de la membrana HCs | Ejemplo: < 10 ppms de HCs

PH de trabajo para los parametros de limpieza 2-12 funcion tipo membrana
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Consideraciones en la operacion ‘V.Aema

mm Viscosidad o filtrabilidad

B Antiespumantes

mm Flux trabajo carga media vy alta

mm Control aireacion MBR

B Limpiezas programadas

mm No olvidarnos del proceso
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Consideraciones en la operacion
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Consideraciones en la operacion

/- WinCC-Runtime -

. . . . . ‘ 1 Inicio Analizador Operador Documentacion Analbgicas
‘mm_Viscosidad o filtrabilidad Ae""' ULTRACLEAN' T
T ’ lEIO¥L0S CLMPdLDAMbLCWtC

e

rio MBR 1 Ultr. OFF |

._ A nt I e S p u m a nte S Hora / Minuto Actual mm[H;ra;Minuto Nt Limpieza M'.BR"I |

[ Lunes [ Martes | Miércoles | Jueves |[ Viemes || Sabado |[ Domingo |

[ MBR 1

[Ciclos Retrolavado/Permeado Limpieza MBR 1 Ultr_ | A oo |

mm Flux trabajo carga media vy alta P I

|Ve|oudad Retrolavado en Limpieza MBR 1 Ultraclean (Hz)

Ciclos Dosificacion Hlpoclomo Limpieza MBR 1 Unr |

mm Control aireacion MBR

M Limpiezas programadas e e "7
T. Marcha Limpieza Acido Citrico MBR 1 U. (n/m/{

T. Paro Limpieza Acido Citrico MBR 1 Ultr. (n/mls|

[T- Marcha Agitador Acido Citrico (n/m/s) |

mm No olvidarnos del proceso e

[T Marcha Soplante MBR 1 U. En Limpieza (h/m/]
[T Paro Soplante MBR 1 Uitr- En Limpieza (/s

| Sindptico ] MBR Compacto I M: I-Autdmati Consi: ] Graficas Mantenimientos
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Consideraciones en la operacion

mm Viscosidad o filtrabilidad

M Antiespumantes

mm Flux trabajo carga media vy alta

mm Control aireacion MBR

M Limpiezas programadas

mm No olvidarnos del proceso
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Otras consideraciones ‘V.Aema
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar
para la instalacion MBR
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar
para la instalacion MBR

Ubicacion / Espacio disponible
N\
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Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar
para la instalacion MBR

Ubicacion / Espacio disponible

Reutilizacion del agua
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR

Capex
Ubicacion / Espacio disponible P

X\

Reutilizacion del agua
A

e
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Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR

Capex Opex
Ubicacion / Espacio disponible P P

X\

Reutilizacion del agua
A
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar
para la instalacion MBR

.. . . Capex Opex
\meauon / Espacio (}i&lsponlble “Complejidad del MBR”

Reutilizacion del agua
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar
para la instalacion MBR

.. . . Capex Opex
\meauon / Espacio (}i&lsponlble “Complejidad del MBR”

Reutilizacion del agua

Ensuciamiento de membranas



Ciclg «20 MasterClass
MasterClass patrocinada por:

AGUASRESIDUALES.INFO

Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR
Capex Opex

Ubicacion / Espacio disponible

“Complejidad del MBR”
Reutilizacion del agua /4
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Cualificacion del personal

Ensuciamiento de membranas
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR

C Ope
Ubicacién / Espacio disponible apex pex

X “Complejidad del MBR”

Reutilizacion del agua /4
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Cualificacion del personal l
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Ensuciamiento de membranas Contaminantes
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR

C Ope
Ubicacién / Espacio disponible apex pex

X “Complejidad del MBR”

Reutilizacion del agua /4
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Cualificacion del personal l
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Fosforo excesivo

Ensuciamiento de membranas Contaminantes
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Otras consideraciones ‘V.Aema

Parametros a tener en cuenta
con los que se debe disenar

para la instalacion MBR
.. . . Capex Opex
Ubicacion / Espacio ({lsponlble “Complejidad del MBR”
. \ Reutilizacion del agua /4
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Ensuciamiento de membranas Contaminantes Fésforo excesivo

Coagulantes metalicos en
exceso
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Primer escenario posible ‘V.Aema
INDUSTRIAL

Plantas MBR personalizadas que se ajustan a las exigencias de cada sector industrial:

AGROALIMENTARIO

METALURGICO

MADERA

TEXTIL

PAPELERO

Quimico

RESIDUOS

RECICLAJE DE PLASTICOS
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Segundo escenario posible ‘V.Aema
TERCIARIO

Sistema iddneo para la reutilizacion de agua:

. . e g Real Decreto
== Sistema idoneo para la reutilizacion de agua: 1620/2007, se establece

el régimen juridico de la
== Agua para riego de jardines y campos de golf. reutilizacién de aguas.

== Sistema para el cumplimiento de la normativa de vertido nacional.

== Reutilizacion del agua en procesos industriales.
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Tercer escenario posible

MUNICIPIOS

Las plantas MBR permiten aumentar el caudal
de tratamiento con un bajo coste de inversion.

MasterClass
patrocinada por:

eAema

Bandera azul: se otorga a las playas que
cumplen una serie de criterios de calidad,
seguridad, higiene, prestacion de servicios vy
cuidado del medioambiente.
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Ensuciamiento por cal ‘V.Aema
PROBLEMAS:

1. Ensuciamiento LEVE: habitual, por condiciones normales de operacién.
2. Ensuciamiento SEVERO: incrustacion palpable y vistosa.
CAUSAS:
== Exceso de aireacion, provoca la liberacion de CO..
== Dureza del agua.

= Efectos de temperatura.

SOLUCION: Limpieza con acido.
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Ensuciamiento por cal
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AGUASRESIDUALES.INFO

Ensuciamiento en el difusor de aire ‘V.Aema

PROBLEMAS: Se obstruye el sistema de aireacion debido a la acumulacién de CaCOs, provocando obstruccién de la
membrana haciéndola mas rigida y partiéndola.

COOL L L L ©®

CAUSAS:

= Exceso de aireacion.

== Deficiencia de las limpiezas.

- Falta de atencion.

SOLUCION: Controlar sistema de aireacion, reprogramar limpiezas.
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AGUASRESIDUALES.INFO

Ensuciamiento Materia Organica ‘V.Aema

PROBLEMAS: ensuciamiento prematuro de la membrana.

CAUSAS:
= Falta de depuracion.
== Propia caracteristica del fango.
= Deficiencia de limpiezas.

== Falta de atencion.

SOLUCION: Adicién en linea de hipoclorito sédico, para ensuciamientos ligeros. Inmersion del tanque de membranas en agua con
hipoclorito durante un tiempo de 8 horas para ensuciamientos superiores.
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MasterClass

eAema

Acumulacion elevada de fango en la membrana

PROBLEMAS: Falta de vigilancia en el estado de la membrana.

CAUSAS:

== Falta aireacion.

== No exigir a la planta las condiciones maximas de trabajo.

%
==

-
=F
=
=
=
-
=
=
-
-
=
=
=
=

= Deficiencia de las limpiezas.

== Falta de atencidn.

SOLUCION: Limpieza mecanica en el exterior.
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AGUASRESIDUALES.INFO

Diferencial de potencial eléctrico en el cajon de acero 'V.Aema

PROBLEMAS: Incrustamiento mucho mas severo de carbonato calcico.

I

CAUSAS:

= Movimiento de la membrana, carga eléctrica
provocando una electrodialisis.

= Deficiencia de las limpiezas.

SOLUCION: Derivar a tierra mediante pica.
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AGUASRESIDUALES.INFO

Flujo diferencial en el propio tanque de membranas eAema

PROBLEMAS: Incrustacién de cal.

VISTA DE PLANTA

= CAUSAS:
il E = = Direccion del flujo de entrada
Limpieza con 4cido de agua'

Entrada acido
VISTA ALZADO

s ; = Deficiencia de las limpiezas.

= Falta de atencion.

Salida acide

= ' -w

Limpieza con &cido

SOLUCION: Mejor distribucién en el tanque de las membranas.
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AGUASRESIDUALES.INFO

Plasticos lv. Aema

PROBLEMAS: Dificil tamizado en cabecera.

CAUSAS:

= Deficiente pretratamiento del agua.
= Deficiencia de las limpiezas.

= Falta de atencion.

-

SOLUCION: Limpieza mecénica.
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eAema

Bulking viscoso biologico

PROBLEMAS: Afecta al fango.

PRESENCIA DE BULKING VISCOSO AUSENCIA DE BULKING VISCOSO CAU SAS:
MATERIAL MUCOSO:
Material generado por las bacterias No hay material mucoso, solo se ., . .
cuando se produce bulking viscoso observa floculo y agua. = Reduccidn de la filtrabilidad.

= Mala aireacion.

= Deficiencia de nutrientes.

- Altas cargas.

nf5% : \a’h ¢4

X-1000. TINCION GRAM X-1000. TINCION GRAM

= Falta de atencidn.

SOLUCION: Analisis del proceso.
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AGUASRESIDUALES.INFO

Ra gging ~ Aema
PROBLEMAS: Obstruccidn provocada por la aglomeracién de sdélidos filamentosos en el tanque de membranas.

CAUSAS:
= Particulas inertes en las membranas.
= Deficiencia de las limpiezas.

= Falta de atencion.

SOLUCION: Limpieza mecénica
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¢Qué aporta el MBR a la reutilizacion del agua? eAema

M Sélidos en suspension 5 mg/I
m 1NTU.
M Ausencia de Escherichia coli.

M Ausencia de huevos de nematodos.
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Reutilizacidon con riego. MBR

Influente

—

MasterClass
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eAema

Ultrafiltracion

USOS PREVISTOS PARA LA
REUTILIZACION DEL AGUA

Reactor Biologico — Tanque de Membranas ‘

Recirculacion
fangos

Purga
fangos
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Reutilizaciéon con riego. MBR eAema

Residencial: riego jardines privados, descarga de aparatos sanitarios.

USO URBANO ;
Servicios: riego zonas verdes, limpieza de calles, incendios, lavado industrial de vehiculos.

Riego de cultivos de productos comestibles en fresco para alimentaciéon humana.

USO AGRICOLA Productos de consumo humano no fresco, pastos para consumo de animales, acuicultura.

Cultivos lefosos, flores ornamentales, viveros, cultivos industriales no alimentarios.

Aguas de proceso y limpieza, otros usos industriales.

USO INDUSTRIAL

Torres de refrigeracion y condensadores evaporativos.

Riego campos de golf.

USO RECREATIVO
Estanque, caudales circulantes con acceso al publico prohibido.

Recarga de acuiferos por percolacion.

Recarga de acuiferos por inyeccion directa.
USO AMBIENTAL & ufieros por Inyeccion i

Riego de bosques, zonas verdes no accesibles al publico, silvicultura.

Otros usos: mantenimiento de humedales, caudales minimos.
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Reutilizacion con riego. MBR eAema
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Caso de éxito - Empresa del sector lacteo (industria del helado) \-«. Aema

Situacion actual

25.000m3 “

x‘ Evaporacion T “‘.

175.000m3

Red 130.000m3 130.000m3

20.000m3 Depuracion Vertido

Helado
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Caso de éxito - Empresa del sector lacteo (industria del helado) \-«. Aema

Situacion actual

x Calidad irregular

g
o

Elevado consumo quimicos

Elevado coste Tecnologia en stand-by

i Elevado consumo de agua

En Alto % mermas canal

Incumplimientos puntuales

Potencial mejora ambiental
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Caso de éxito - Empresa del sector lacteo (industria del helado) \-«. Aema

Avanzar tecnolégicamente. Solucidon

“ 6.000 m3 - Purga

25.000m3 T

Evaporacion

“ 31.000m3 - Reutilizacién?;i_;;x. ]

“ ¢ T Rec.hazo lZS.O 00m3
50.000m3 <&
> ““"Hn—» L
135.000ms3 ' i
Red ‘
20.000 m3 115.000m3 90.000m?
Helado Depuracién Vertido
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Caso de éxito - Empresa del sector lacteo (industria del helado) \-«. Aema

Avanzar tecnolégicamente. Solucidon

n Instalacion MBR + Osmosis Inversa (Ol)

E Agua regenerada con calidad a la carta

H Incremento seguridad, tren de tecnologia multi-etapa

n Reutilizacion de agua regenerada en condensadores evaporativos

H Ahorro agua y productos quimicos en sistema refrigeracion al disminuir purgas. Incremento de vida util condensadores
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Caso de éxito - Empresa del sector lacteo (industria del helado) \-«. Aema
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2008: 800 m¥/dia
2010: 2.500 m¥dia
2016: 3.500 m¥dia

MasterClass
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2018: 4.500 m¥dia
2020: 5.400 m¥dia
2022: 7.000 m¥dia
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HELIOS PGG

4

2019: 800 m¥dia 2012: 450 m¥dia
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LA ZARAGOZANA GRANDERROBLES

2018: 1.678 — 3.270 m¥dia 2014:100 m¥dia
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HTN DIGESTATO GRANJA VALLE DE ODIETA

%

Inicio de obra: 1.000 m¥dia

2021: 360 m¥dia



Ciclg «20 MasterClass
MasterClass patrocinada por:

eAema

CONSERVAS FERBA EUROCHAMP

2014: 500 m¥dia 2008: 700 m¥dia
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CAPSA VIDRERES QUESERIAS ENTREPINARES

2014: 1.500 m¥dia
2018: 2.000 m%*dia

2011: 1.100 m¥dia
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FRONERI NESTLE GIRONA

e ™ S SR

2017: 2.880 m¥dia
2018: 3.600 m¥/dia

2017: 1.500 m¥dia
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ULTRACONGELADOS DE CORTES

2011: 800 m¥dia
2013: 1.500 m¥dia
2018: 2.000 m¥dia

MasterClass
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ULTRACONGELADOS DEL DUERO

£
_‘ j
ng’? 5

2008: 1.000 m¥dia
2020: 1.300 m¥dia
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BODEGA PAGOS DEL REY ULBASA

2010: 600 m¥dia
2019: 1.200 m¥dia

2006: 100 m¥dia
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OVIGANIC BIMBO CANARIAS

2021: 1.000 m¥*dia 2018: 35 m¥dia




Ciclg «20 MasterClass
MasterClass patrocinada por:

eAema

SEGOVIA XXI TALAFOOD

2009: 1.200 m¥/dia 2022: 800 m¥dia
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VISCOFAN URUGUAY

2015: 1.000 m¥dia

X: Desarrollo ingenieria instalacién a 2.000 m¥dia

VEGENAT

- y »

5

<o
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.
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2022: 40 m¥dia

MasterClass
patrocinada por:
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BODEGA VINEDOS DE ALDEANUEVA

y
g a

2009: 1.800 m¥*dia
2011: 2.500 m%*dia

2004: 200 m¥dia
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SEBOS LEVANTINOS (SELEV) UVESA

2016: 440 m¥dia 2008: 800 m¥dia
2020: 800 m¥dia 2017: 1.000 m%¥dia
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J. VINAS PROCAVI

2022: 315 m3¥dia 2012: 1.200 m%*dia
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