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Muñoz-Palazón et al., 2019



Industrial:
Almazara (ácidos fenólicos)

Muñoz-Palazón et al., 2019



Industrial:
Almazara (ácidos fenólicos)

Muñoz-Palazón et al., 2019



Industrial:
Cítricos

Contaminantes

- Materia orgánica

- Aceites esenciales

- pH < 3

- Sólidos en suspensión

- Ausencia de N y P



Industrial:
Cítricos

Corsino et al., 2018
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TRH: 24 y 12 h.

Inóculo: fango granular
pH 7 y pH 5
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DQO % 
eliminación

TRH 12 h TRH 24 h

pH ácido 75 % 90 %

pH neutro 90 % 90 %
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Reactor: SBR, escala laboratorio.

TRH: 6 h.

Pretratamiento: neutralización
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- Sólidos en suspensión
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Reactor: SBR, escala laboratorio.

TRH: 8 h.

Inóculo: fango flocular

Cassidy & Belia, 2005
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Matadero

Liu et al., 2015

Reactor: SBR, escala laboratorio, 20 L.

TRH: 12 h.

Inóculo: fango activo
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Contaminantes

- Materia orgánica

- N, P

- Sólidos en suspensión

- Aminoácidos

- Antibióticos
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Granjas (N y P)

Reactor: SBR, escala laboratorio.

TRH: 8 h.

Inóculo: mezcla de fango activo y lodo de la granja.

Agua: orina, sangre, heces y agua de lavado (tamiz 1 mm)

Othman et al., 2013
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Granjas (N y P)

Eliminación 
DQO: 74%

Eliminación NT: 
73%

Eliminación PT: 
70%

Othman et al., 2013
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- Materia orgánica
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- Alta salinidad

- Grasas
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Conserveras pescado

Carrera et al., 2021

Reactor: SBR, 3000 L.

TRH: 6 h y 15 h (MS-WW y 
HS-WW, respectivamente).

Inóculo: fango activo 
adaptado a alta salinidad
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Urbana



Potable

3 SBR
Volumen total 4986 L.
Torre Cardela (Granada)
Eliminación nitrato



Conclusiones



Tecnología prometedora. Gran variedad de aplicaciones gracias a sus ventajas.

Muy compacta, ahorra espacio y energía. Es una alternativa poco costosa.

Colaboración entre Industria-Universidad necesaria.

Conclusiones
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